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1. ВВЕДЕНИЕ

1.1. Настоящая инструкция является руко­
водством при эксплуатации и обслуживании 
изделия 2А42. В инструкции изложены требо­
вания, выполнение которых необходимо для 
правильной эксплуатации изделия (боевого 
применения, технического обслуживания, тран­
спортирования, хранения).

Несоблюденно требований данной инструк­
ции уменьшает срок службы п снижает на­
дежность изделия.

1.2. При изучении изделия, кроме настоящей 
инструкции, дополнительно необходимо поль­
зоваться техническим описанием 2А42.00.000 

ТО, формуляром 2А42.00.000 ФО, паспортом 
па машинку для снаряжения и расснаряжения 
патронных лент 6Ю 16.000 ПС, ведомостью оди­
ночного комплекта ЗИП 2А42.00.000 ЗИ.

1.3. Применяемые в инструкции по эксплуа­
тации понятия «вверх», «вниз», «вперед», «на­
зад», «правый», «левый» относятся к изделию, 
установленному горизонтально приемником 
вверх, направление взгляда от затыльника к 
стволу. Использованы изобретения по а. с. 
№ 74146, 105739, 110699, 121665, 125417, 
125677, 132732, 135589, 150239, 150240, 161546, 
161547.

2. ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ

2.1. Изделие должно постоянно находиться 
в состоянии, годном к применению.

2.2. Готовность изделия определяется ис­
правностью самого изделия, а также наличи­
ем и исправностью запасных частей, инстру­
мента и принадлежностей.

2.3. Для поддержания изделия в состоянии, 
годном к применению, необходимо строго соб­
людать правила эксплуатации изделия, сбере­

жения и хранения, а также качественно про­
водить техническое обслуживание, своевремен­
но выявлять и устранять обнаруженные неис­
правности.

2.4. Подготовка изделия к работе, а также 
его техническое обслуживание должны произ­
водиться обученным расчетом с соблюдением 
мер безопасности, изложенных в настоящей 
инструкции.
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3. УКАЗАНИЯ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ

3.1. При эксплуатации изделия 2А42 необ­
ходимо выполнять следующие требования по 
мерам безопасности:

1) не допускать к работе номеров расче­
та, не усвоивших своих обязанностей и требо­
ваний по мерам безопасности, изложенных в 
данной инструкции; номера расчета должны 
действовать только по команде командира;

2) всегда помнить, что после отстрела 
части патронной ленты патрон остается на ли­
нии досылания;

3) перед тем, как приступить к работе 
(осмотру, разборке), необходимо убедиться, 
что изделие разряжено;

4) заряжание, разряжание изделия, устра­
нение задержек производить только с исполь­
зованием принадлежности, имеющейся в ком­
плекте ЗИП;

5) для транспортировки патронных лент 
из помещений, где производится снаряжение, 
до позиции и обратно используются деревян­
ные ящики, оборудованные приспособлениями 
для их переноски (ручками, планками, петля­
ми). При транспортировке должны быть при­
няты меры, исключающие возможность паде­
ния ящиков со снаряженными лентами, и вы­
падение снаряженных лент из транспортных 
ящиков. Снаряженные ленты в ящиках дол­
жны быть укрыты от атмосферных осадков.

3.2. Запрещается:
1) находиться впереди изделия во время 

заряжания, разряжання, устранения задер­
жек, а также после заряжания, даже если из­
делие поставлено па предохранитель;

2) заряжать изделие при наличии в ство­
ле посторонних предметов;

3) вставлять трубку холодной пристрелки 
(ТХП) в ствол заряженного изделия;

4) производить учебно-тренировочные за­
нятия с боевыми патронами;

5) повторно использовать для стрельбы 
патроны, давшие осечки;

6) применять для стрельбы патроны с де­
фектами, перечисленными в подразделе 4.3;

7) подвергать патроны механическим воз­
действиям (удары, падения и т. д.);

8) производить какую-либо разборку или 
исправление патронов и их элементов;

9) иметь па рабочих местах или вблизи 
них открытые источники огня и легковоспла- 
мсняющпеся составы;

10) транспортировка снаряженных пат­
ронных лент без ящиков, непосредственно в 
кузове машины, на руках, через плечо или 
волоком;

11) производить устранение задержек без 
удержания подвижных частей механизмом 
ручной перезарядки или приспособлением для 
удержания подвижных частей;

12) ввертывать винт приспособления для 
удержания подвижных частей в резьбовое от­
верстие затворной рамы, если подвижные час­
ти не удерживаются ползушкой ручной пере­
зарядки (когда рукоятка ручной перезарядки 
находится в зацеплении с затыльником);

13) эксплуатация изделия сверх гарантий­
ной наработки (6000 выстрелов) без капи­
тального ремонта;

14) перестановка деталей и узлов с одно­
го изделия на другое.
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4. ПОДГОТОВКА к СТРЕЛЬБЕ

4.1. Общие указания
4.1.1. Безотказность и эффективность 

стрельбы из изделия зависят от качества под­
готовки его к стрельбе.

Для подготовки к стрельбе необходимо:
1) осмотреть и проверить изделие;
2) подготовить патроны, патронные ленты 

и снарядить .ленты патронами.

4.2. Осмотр и проверка изделия
4.2.1. Осмотр производится в следующем 

порядке:
1) протрите снаружи изделие сухой ве­

тошью;
2) отделите затыльник, возвратную пру­

жину и затворную раму, руководствуясь ука­
заниями пункта 7.6.3;

3) протрите сухой ветошью и осмотрите 
патронник и канал ствола, они должны быть 
сухими, чистыми и не иметь следов грязи и 
коррозии.

ВНИМАНИЕ! Осмотр и протирку патрон­
ника и канала ствола производите перед каж­
дой стрельбой.

ПОМНИТЕ! Наличие грязи и смазки в 
патроннике и стволе перед стрельбой может 
привести к выходу изделия из строя;

4) проверьте наличие смазки на деталях 
автоматики.

Проверку произведите внешним осмотром в 
доступных для осмотра местах; при загрязне­
нии пли отсутствии смазки произведите не­
полную разборку согласно указаниям подраз­
дела 7.6, чистку (если необходимо) п смазку 
детален автоматики;

5) проверьте надежность крепления меха­
низмов изделия (затыльника, механизма пода­
чи, электроспуска, контактора).

4.2.2. Проверку работы механизмов произ­
ведите следующим образом:

1) взведите подвижные части прокачива­
нием рукоятки перезарядки до момента поста­
новки частей па шептало, предварительно вы­
ведя рукоятку из зацепления с затыльником 
нажатием вниз;

2) не возвращая рукоятку перезарядки в 
исходное положение, нажмите на спусковой 
рычаг, при этом спуска частей не должно быть.

ВНИМАНИЕ! Перед нажатием на спуско­
вой рычаг убедитесь, что на линии досылания 
и в патроннике нет патрона;

3) после возвращения рукоятки переза­
рядки в исходное положение переведите пре­
дохранитель в положение ПР и нажмите на 

спусковой рычаг, при этом спуска частей с 
шептала не должно быть;

4) переведите предохранитель в положе­
ние ОГ, при этом спуска частей с шептала не 
должно быть;

5) проверьте работу электроспуска, для 
чего, поставив переключатель темпа стрельбы 
на пульте управления в положение О (одиноч­
ный), нажмите на кнопку стрельбы, после на­
жатия на кнопку затворная рама должна сой­
ти с шептала и энергично прийти в переднее 
положение.

4.3. Подготовка и снаряжение патронных 
лент.

4.3.1. Снаряжение патронной лепты произ­
водится при помощи машинки для снаряже­
ния и расснаряжения патронных лент 61016 
(в дальнейшем именуемая набивочной машин­
кой). Для снаряжения используется металли­
ческая рассыпная лента, состоящая из отдель­
ных звеньев. Звенья в патронной ленте соеди­
няются между собой при помощи петли и крю­
чка. Блокировка соединенных звеньев от рас­
цепления осуществляется патронами.

Перед снаряжением ленты патронами необ­
ходимо подготовить ленту, патроны и наби­
вочную машинку 6Ю16.

4.3.2. Протрите звенья патронной ленты и 
тщательно осмотрите их, удалите звенья с 
трещинами, помятостями, отогнутыми лапка­
ми, отогнутыми крючками, разорванной пли 
погнутой петлей. Для снаряжения допускают­
ся звенья патронной ленты, прошедшие через 
автоматику изделия не более 12 раз.

4.3.3. Подготовьте патроны, для чего:
1) снимите с ящика ошнновочную лепту 

при помощи подручного инструмента, не вы­
зывающего повреждения ящика;

2) извлеките стопорные выемки и короб­
ку, обвязанную шпагатом, затем из пазов из­
влеките поперечные перегородки и только по­
том оставшиеся коробки;

3) осмотрите коробки с целью выявления 
деформаций, которые могут быть вызваны слу­
чайным падением ящика при транспортирова­
нии. При наличии указанных деформаций все 
изделия, находящиеся в данном ящике, должны 
быть проверены на отсутствие повреждений;

4) вскройте коробку с помощью специаль­
ного ножа, находящегося в ящике, на крыш­
ке которого нанесен его сплует, для чего про­
режьте три стороны коробки и лезвием ножа 
отклоните крышку вверх;
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5) осмотрите патроны и удалите патроны 
со сквозными трещинами, глубокими царапи­
нами, помятостями, выступающими забоина­
ми на наружной поверхности, нарушениями 
крепления элементов, наколами и позеленени­
ями пли ржавчиной на капсюле-воспламени­
теле.

ВНИМАНИЕ! Для снаряжения лент не до­
пускаются патроны со сквозными трещина­
ми, глубокими царапинами, помятостями, вы­
ступающими забоинами на наружной поверх­
ности, нарушениями крепления элементов, на­
колами и позеленениями или ржавчиной на 
капсюле-воспламенителе, а также патроны, 
прошедшие через автоматику изделия, извле­
ченные вручную или с помощью перезарядки, 
и патроны в случае их падения. В случае па­
дения патрона его необходимо извлечь из об­
ращения и уничтожить в установленном по­
рядке.

4.3.4. Подготовьте набивочную машинку, 
для чего:

1) освободите части машинки от полиэти­
леновых пакетов, упаковочной антикоррози­
онной бумаги:

2) расположите машинку па ровном ра­
бочем столе так, чтобы справа и слева от ма­
шинки можно было уложить патроинхю лен­
ту из 15—20 звеньев;

3) прикрепите к рабочему столу шестью 
шурупами пластину, расположив ее на 5— 
10 мм от края стола стороной, не имеющей 
паза с поперечным расположением направля­
ющих относительно кромки стола;

4) корпус машинки пазами надвиньте на 
направляющие пластины и дошлите машинку 
вперед до упора;

5) поверните с помощью отвертки фла­
жок фиксатора на 90° по часовой стрелке до 
западания его отогнутого конца в отверстие 
па корпусе;

6) подсоедините лоток;
7) вставьте рукоятку малой шестерни в 

гнездо втулки корпуса машинки до упора в 
торец втулки и зафиксируйте рукоятку фикса­
тором так, чтобы изогнутый конец фиксатора 
запал в отверстие па рычаге рукоятки, а про­
тивоположный конец его зашел в проточку 
втулки.

4.3.5. При необходимости снаряжения пат­
ронных лент в полевых условиях машинку за­
крепите на крышке патронного ящика с по­
мощью специального приспособления, для 
чего:

1) установите патронный ящик на брезент 
в положение, удобное для работы, располо­
жив его замками к себе;

2) на крышку ящика наденьте опору за­
цепами под задний край крышки, а крючок 
опоры разместите против петли замка ящика;

3) накиньте петлю замка ящика на крю­
чок опоры и пристегните се вместе с крышкой 
к корпусу ящика;
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4) вставьте корпус машинки своими па­
зами в верхнюю планку стороной, противопо­
ложной гнезду под рукоятку, и дошлите ма­
шинку вперед до упора;

5) присоедините лоток, вставьте и зафик- 
спрхйте рукоятку, руководствуясь указания­
ми п. 4.3.4 (6).

4.3.6. Снарядите патронную ленту, для чего:
I) положите ленту, состоящую из 15—20 

звеньев, на стол или брезент (в полевых усло­
виях) слева от машинки;

2) введите ленту в направляющие упо­
ров, потянув за первое звено, и продвиньте от­
резок ленты до упора в зубья звезды;

3) поверните рукоятку по часовой стрел­
ке на один оборот, удерживая первое звено в 
постоянном контакте со звездой, при этом до­
бейтесь, чтобы следующая пара зубьев точно 
вошла в зазор между звеньями;

4) уложите патроны в лоток и, покачивая 
рукоятку, добейтесь, чтобы первый патрон во­
шел во впадину звезды;

5) произведите набивку отрезка ленты в 
25—30 патронов, плавно вращая ру коятку по 
часовой стрелке н добавляя патроны и звенья.

При меч а ни я: I. Ограничение количества патро-1 
нов в отрезке ленты необходимо для снижения трудо­
емкости обращения с лентой.

2. В каждом отрезке ленты оставляйте последнее 
звено без патрона для соединения отрезков ленты в 
одно целое.

3. Первое пустое звено снимите.
4. Для устранения расцепления ленты в процессе 

набивки придерживайте последнее звено рукой, соз­
давая некоторое натяжение и следя, чтобы лента не 
перекашивалась. Возникающие перекосы устраняйте 
рукой, не применяя ударов;

6) набейте патронами нужное количество 
отрезков лепты и соедините отрезки патрона- ( 
ми, вставленными в пустые звенья с помощью 
расцепителя лепты, имеющегося в одиночном 
комплекте ЗИП. j

4.3.7. Проверьте внешним осмотром снаря- 1 
женпую ленту с целью выявления растянутых 
звеньев по шагу, а также надежности удер- ] 
жапия патронов звеньями. В правильно сна­
ряженной ленте лапки звена должны прочно 
удерживать патрон, не допуская люфтов и 
проворота патрона в звене, кроме того, перед- i 
пне лапки звена должны быть расположены 1 
па шейке гильзы у начала ската, правильно 
снаряженная лента должна свободно пзги- 1 
баться.

4.3.8. Протрите снаряженную патронную j 
ленту. Патронная лента, подготовленная для г 
стрельбы, должна быть чистой, без грязи, пес­
ка, снега, густой смазки.



5. ПОРЯДОК РАБОТЫ

5.1. Заряжание изделия
5.1.1. Заряжание изделия производите толь­

ко по команде.
При заряжании изделия затворная рама 

должна находиться в крайнем переднем поло­
жении, электроспуск и контактор кассеты 
обесточены.

5.1.2. Заряжание изделия можно начинать с 
любого подающего тракта (правого или лево­
го) .

Заряжание изделия производите в следую­
щем порядке:

1) выключите (утопите) передний и зад­
ики пальцы поворотом правого выключателя 
по часовой, а левого против часовой стрелки, 
предварительно выведя фиксаторы выключа­
телей из зацепления с пластиной;

2) выключите правую или левую подачу;
3) вложите снаряженную патронную леи- 

т\ в то окпо приемника, где выключена пода­
ча. при этом направляющие съемников дол­
жны пройти между полками звена и патрона­
ми;

4) продвиньте патронную ленту с помо­
щью крючка или вручную по съемникам до 
тех пор, пока первый патрон не окажется за 
нижним подающим пальцем, и зафиксируйте 
лепту передним и задним пальцами, повернув 
выключатель в первоначальное положение; по­
тянув за ленту, убедитесь в надежности ее 
фиксации в приемнике;

5) переключите подачу и аналогично за­
рядите ленту в другое окпо приемника;

6) снимите контактор кассеты, предвари­
тельно выжав защелку;

7) зарядите кассету тремя пиропатрона­
ми;

8) поставьте контактор па кассету и за­
фиксируйте.

Изделие заряжено.
Для приведения изделия в состояние бое­

вой готовности поставьте подвижные части на 
шептало. *

Взведение может выполняться как ручной, 
так и пироперезарядкой в зависимости от сроч­
ности открытия огня.

5.1.3. Ручное взведение производите в сле­
дующем порядке;

1) выведите рукоятку ручной перезаряд­
ки из зацепления с затыльником, предвари­
тельно нажав вниз;

2) прокачивая рукоятку перезарядки, от­
ведите подвижные части назад до постановки 
па шептало;

3) убедитесь, что подвижные части нахо­
дятся за шепталом, для чего поставьте ручку 
предохранителя в положение ПР;

4) оставив предохранитель в положении 
ПР, поставьте рукоятку ручной перезарядки 
в исходное положение.

ВНИМАНИЕ! Запрещается постановка ру­
коятки ручной перезарядки в исходное поло­
жение до полного взведения подвижных час­
тей и постановки их на шептало (когда руч­
ка предохранителя не переводится в положе­
ние ПР). Запрещается постановка рукоятки 
ручной перезарядки в исходное положение, 
когда подвижные части находятся на шептале, 
а предохранитель в положении ОГ.

ПОМНИТЕ. Для того, чтобы убедиться, что 
подвижные части отведены за шептало, необ­
ходимо перевести ручку предохранителя в по­
ложение ПР. При постановке рукоятки в ис­
ходное положение, в случае, когда предохра­
нитель находится в положении ОГ, можно 
случайно задеть за спусковой рычаг и произ­
вести выстрел.

5.2. Открытие и ведение огня
5.2.1. Открытие огня во всех случаях начи­

найте только по команде.
5.2.2. Для открытия и ведения огня произ­

ведите следующее:
1) снимите подвижные части с предохра­

нителя;
2) включите пульт управления;
3) переведите флажок переключения по­

дачи на нужную подачу в зависимости от ти­
па боеприпасов;

4) установите на пульте управления 
стрельбой выбранный темп стрельбы;

5) нажмите на кнопку стрельбы.
ВНИМАНИЕ! После отпускания кнопки 

стрельбы изделие остается в боевой готовнос­
ти (при неизрасходованном боекомплекте), что 
всегда следует помнить и принимать меры 
предосторожности при обращении с изделием.

Для возобновления стрельбы необходимо 
вновь нажать на кнопку стрельбы. В случае 
получения задержки при стрельбе устранение 
ее произведите с помощью пироперезарядкп.

Примечание. При отсутствии пиропатронов про­
изводить ручную перезарядку.

При перерывах в стрельбе обязательно по­
ставьте подвижные части на предохранитель.

5.2.3. В случае израсходования всего бое­
комплекта:

1) поставьте подвижные части на шепта­
ло;

2) убедитесь, что на линии досылания и 
в патроннике пет патрона;

3) произведите контрольный спуск под­
вижных частей.

5.3. Режим огня при стрельбе
5.3.1. Изделие 2А42 позволяет вести стрель­

бу одиночным огнем, малым и большим тем­
пом, причем стрельба одиночным огнем и ма­
лым темпом обеспечивается пультом управле­
ния.
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П р н меча н и с. Стрельба большим темпом возмож­
на также и без пульта управления за счет нажатия 
на спусковой рычаг. Длина очереди регулируется вре­
менем нажагия.

Максимально допустимый режим огня—100 
выстрелов большим темпом, причем 50 вы­
стрелов разрешается стрелять сплошной оче­
редью, а остальные 50 выстрелов — короткими 
очередями. После этого необходимо полное ох­
лаждение ствола.

5.4. Разряжание изделия
5.4.1. Исходное положение частей при раз- 

ряжанпп:
1) подвижные части находятся на шепта­

ле;
2) ручка предохранителя находится в по­

ложении ПР;
3) пульт управления стрельбой выклю­

чен.
5.4.2. Разрядите кассету в следующем по­

рядке:
1) отделите контактор от кассеты, при 

необходимости используя приспособление для 
снятия контактора, имеющееся в одиночном 
комплекте ЗИП;

2) извлеките с помощью вилки, имеющей­
ся в одиночном комплекте ЗИП, пиропатроны 
из кассеты и присоедините контактор к кассе­
те.

5.4.3. Разрядите изделие в следующем по­
рядке:

1) наденьте выключатель из одиночного 
комплекта ЗИП на правый (левый) ограничи­
тель, поверните его против часовой (по часо­
вой) стрелки до упора и оставьте в таком по­
ложении;

2) извлеките патрон с линии досылания 
назад, при необходимости используя крючок 
из одиночного комплекта ЗИП;

3) возвратите выключатель в первона­
чальное положение и отделите от изделия;

4) поставьте ручку предохранителя в по­
ложение О Г и, нажав на спусковой рычаг, 
сбросьте подвижные части с шептала.

ВНИМАНИЕ! Перед снятием изделия с 
предохранителя убедитесь, что на линии до­
сылания и в патроннике нет патрона;

5) выключите левые (правые) передний и 
задний пальцы поворотом выключателя;

6) извлеките поочередно патронные лен­
ты из окон приемника, предварительно выклю­
чая подачи;

7) включите левые (правые) передний и 
задний пальцы.

ВНИМАНИЕ! При разряжании изделия 
категорически запрещается кому-либо нахо­
диться впереди изделия;

3) извлеките гильзу из гпльзоотводпого 
отверстия казенника, открыв шторку.

5.5. Обращение с изделием на учебных за­
нятиях

5.5.1. На учебных занятиях необходимо соб­
людать все меры безопасности, указанные в 
разделе 3 настоящей инструкции.

5.5.2. Перед началом учебных занятий необ­
ходимо произвести внешний осмотр и провер­
ку работы механизмов изделия.

5.5.3. Для обучения личного состава расче­
та приемам заряжания, разряжання и произ­
водства выстрела используются исправные 
учебные патроны.

5.5.4. При возникновении задержек необхо­
димо определить причины их и устранить. Для 
учебных целей разрешается производить не­
полную разборку изделия.

Прове теине разборки электроспуска, кон­
тактора и полной разборки изделия в учебных 
целях не разрешается.

После учебных занятий необходимо произ­
вести текущее обслуживание изделия соглас­
но указаниям подраздела 7.3.



6. ХАРАКТЕРНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ ПРИ СТРЕЛЬБЕ 
И МЕТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ

6.1. Соблюдение правил эксплуатации и об­
служивания гарантирует безотказную работу 
изделия.

Однако при длительной боевой работе вслед­
ствие возможного взноса и поломки частей, 
появления приподнятости металла и заусениц, 
загрязнения механизмов, возникновения неис­
правностей патронов и лент, а также плохого 
ухода за изделием в нем могут возникнуть 
неисправности, нарушающие нормальную ра- 
бог\ и вызывающие задержки при стрельбе. 
Необходимо помнить:

1) при устранении задержек всех видов 
категорически запрещается разбирать изделие 
до удаления патрона из изделия;

2) при устранении задержек подвижные 
части обязательно должны удерживаться ме­

ханизмом ручной перезарядки или приспособ­
лением для удержания подвижных частей.

6.2. Для предупреждения возникновения за­
держек при стрельбе и обеспечения безотказ­
ности работы изделия необходимо:

1) строго соблюдать правила хранения и 
осмотра, разборки и сборки, чистки и подго­
товки изделия, лепт и патронов к стрельбе;

2) оберегать части и механизмы изделия 
от загрязнения и ударов;

3) во время перерывов в стрельбе перио­
дически проверять состояние частей и меха­
низмов изделия, удалять грязь и сгустившую­
ся смазку, приподнятости металла и заусен­
цы. смазывать трущиеся части.

Перечень характерных неисправностей и ме­
тоды их устранения перечислены в табл. 6.1.

Таблица 6.1

Наименование неисправности, 
внешнее проявление и допол­

нительные признаки
Вероятная причина Метод устранения Приме­

чание

1 2 3 4

1. Осечка: подвижные части 
находятся в крайнем переднем 
положении, выстрела не прои­
зошло

Неисправность капсю­
ля-воспламенителя

Поломка бойка

2. Пропуск подачи: подвиж­
ные части находятся в перед­
нем положении, в патроннике 
патрона пет

3. Части не снимаются с 
шептала

4. Недоход частей в крайнее 
переднее положение. Патрон в 
патронник не дослан

Заклинивание лепты в 
тракте питания

Заклинивание звена в 
звепьеотводе

Поломка или растяже­
ние звена

Большое загрязнение 
изделия

Мало напряжение, по­
даваемое на электроспуск

Попадание в патронник 
посторонних предметов 
пли использование патро­
нов с деформированными 
гильзами или снарядами

Сделать пироперезарядку

Разрядить изделие, произве­
сти разборку затвора и заме­
нить боек

Осмотреть тракты питания

Осмотреть звепьеотвод

Осмотреть патронную ленту 
и удалить дефектные звенья

Произвести чистку изделия

Продолжать стрельбу, поль­
зуясь спусковым рычагом

Удалить патрон, произведя 
перезаряжание изделия, и 
произвести чистку патронника
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6.3. При получении задержки:
1) выведите рукоятку ручной перезаряд­

ки из зацепления с затыльником, предвари­
тельно нажав вниз;

2) прокачивая рукоятку перезарядки,под­
ведите ползушку к затворной раме и отведи­
те подвижные части назад до упора;

3) удерживая подвижные части рукоят­
кой ручной перезарядки, включите шептало, 
для чего поставьте ручку предохранителя в 
положение ПР;

4) отпустите рукоятку ручной перезаряд­
ки и убедитесь, что подвижные части «сели» 
на шептало (при отпускании рукоятки пере­
зарядки подвижные части должны продви­
нуться вперед не более 1—2 мм);

5) извлеките патрон с липни досылания 
(см. п. 5.4.3);

6) поставьте рукоятку ручной перезаряд­
ки в исходное положение.

ВНИМАНИЕ! Категорически запрещается 
ставить рукоятку перезарядки в исходное по­
ложение (вводить в зацепление с затыльни­
ком) до постановки подвижных частей на 
шептало.

ПОМНИТЕ! При зависании подвижных 
частей на расстоянии меньшем чем половинг) 
хода и повторном отведении их назад за шеп­
тало последнее не западает автоматически за 
затворную раму, в этом случае требуется при­
нудительное включение шептала путем пере­
вода ручки предохранителя в положение ПР. 
После постановки рукоятки ручной перезаряд­
ки в исходное положение ползушка перезаряд­
ки автоматически расцепляется с рейкой и 
уже не может удерживать подвижные части.

6.4. В случаях, когда подвижные части не 
удается отвести за шептало с помощью ручной 
перезарядки, необходимо выяснить причину 
задержки и устранить ее. При этом для обес­

печения безопасного обращения с изделием 
используйте приспособление для удержания 
подвижных частей, для чего:

1) оставьте рукоятку перезарядки в отки­
нутом положении;

2) возьмите из одиночного комплекта 
ЗИП приспособление для удержания подвиж­
ных частей;

3) вверните винт приспособления в резь­
бовое отверстие затворной рамы до упора 
приспособления в затыльник.

ВНИМАНИЕ! Категорически запрещается 
ввертывать винт приспособления в затворную 
раму, если подвижные части не удерживаются 
ползушкой ручной перезарядки (когда руко­
ятка ручной перезарядки находится в зацеп­
лении с затыльником);

4) после устранения задержки, прокачи­
вая рукоятку перезарядки, отведите подвиж­
ные части назад до упора;

5) удерживая подвижные части рукоят­
кой ручной перезарядки, включите шептало, 
для чего поставьте ручку предохранителя в по­
ложение ПР;

6) отпустите рукоятку ручной перезаряд­
ки и убедитесь, что подвижные части «сели» 
на шептало (при отпускании рукоятки пере­
зарядки подвижные части должны продвинуть­
ся вперед не более 1—2 мм);

7) вращая винт приспособления против 
часовой стрелки, отделите приспособление от 
затворной рамы;

8) извлеките патрон с линии досылания 
(см. п. 5.4.3);

9) поставьте рукоятку ручной перезаряд­
ки в исходное положение.

ПОМНИТЕ! Винт приспособления удержи­
вает подвижные части только до половины 
хода затворной рамы вперед.
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7. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

7.1. Общие указания

7.1.1. Под техническим обслуживанием по­
нимается комплекс работ, выполняемых для 
поддержания работоспособности изделия.

Техническое обслуживание предупреждает 
преждевременный износ составных частей и 
изделия в целом и поддерживает его в посто­
янной боевой готовности.

7.1.2. Для изделия предусмотрены следую­
щие виды технического обслуживания:

1) контрольный осмотр (КО);
2) текущее обслуживание (ТеО);
3) техническое обслуживание № 1 (ТО-1);
4) техническое обслуживание №2 (ТО-2);

7.1.3. Показателя системы технического об­
служивания приведены в табл. 7.1.

Сводная таблица показателей системы технического обслуживания изделия 2А42

Таблица 7.1

Вид обслуживания Количество обслуживании в год

Время обслуживания расчетом 
с учетом совмещения операций, ч

на одно 
обслуживание

на все виды 
обслуживании

Контрольный осмотр (КО) По мере необходимости 0,1

Текущее обслуживание 
(ТеО)

По мере 
не менее 2-

необходимости, « но 0,5

Техническое обслуживание 
№ 1 (ТО-1)

По мере 
не менее 2

необходимости, но 1,8

Техническое обслуживание 
№ 2 (ТО-2)

По мере 
не менее 1

необходимости, но 2,5
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Таблица 7.2

7.1.4. Расход эксплуатационных материалов приведен в табл. 7.2.

Наименование материалов, 
ГОСТ или ТУ

Расход материалов на одно 
техническое обслуживание Примечание

ко ТеО ТО-1 ТО-2

Топливо Т-1
ГОСТ 10227—76 или
ТС-1 ГОСТ 10227—76, 
или дизельное топливо 
ГОСТ 305—82, л

— 3 5 8 Для очистки и промывки 
деталей изделия

Спирт этиловый ректифи­
кованный (технический) 
ГОСТ 18300—72, л

— — 0,06 0,1 Для обслуживания элск- 
троспуска и контактора

Раствор РЧС, л

Состав раствора:

1. Вода питьевая, 
л 1
ГОСТ 2874—73

2. Углекислый аммоний 
ГОСТ 3770—75, г . . 200

3. Двухромовокислый ка­
лий ГОСТ 4220—75, 
г .... 3 ... 5

0,2 0,5 0,5 Для чистки ствола, газо­
вого цилиндра, обоймы и 
поршня

Раствор готовится на одну 
чистку и хранится не бо­
лее 1 сут.

Смазка пластичная 
ГОИ-54п
ГОСТ 3276—74, кг

0,1 0,2 0,4 0,5 Для смазки изделия

Ветошь обтирочная
ГОСТ 5354—79 или

пакля смоленая
ГОСТ 16183—77, кг

0,05 0,1 0,3 0,4 Для протирки и смазки 
изделия

7.1.5. При проведении всех видов техничес­
кого обслуживания необходимо строго соблю­
дать все указания мер безопасности, изложен­
ные в разделе 3.

Перед проведением всех видов технического 
обслуживания необходимо убедиться, что из­
делие не заряжено.

7.2. Контрольный осмотр (КО)

7.2.1. Контрольный осмотр проводите перед 
учебными занятиями, маршем и стрельбой с 
целью своевременного обнаружения дефектов 
и поддержания изделия в боевой готовности.

7.2.2. Перечень работ и методика выполне­
ния КО приведены в табл. 7.3.
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Таблица 7.3

Содержание работ и методика 
их проведения Технические требования

Инструмент и материа­
лы, необходимые для 

выполнения работ

1 2 3

1. Протрите изделие снаружи сухой 
ветошью

2. Отделите затыльник, возвратную 
пружину и затворную раму, руководству­
ясь указаниями п. 7.6.3

Изделие снаружи должно быть 
сухое, не иметь следов грязи

Ветошь

3. Осмотрите патронник и канал ство- Патронник и канал ствола дол- Ветошь, штанга
ла и протрите сухой ветошью жны быть сухими, чистыми и не 

иметь следов грязи и коррозии
банника
Протирка

4. Смажьте канал ствола и патронник, Патронник и канал ствола дол- Смазка пластичная
если стрельба предвидится не сразу. При жны быть смазаны тонким слоем ГОИ-54п
протирке и смазке патронника и канала 
ствола руководствуйтесь указаниями, 
приведенными в пп. 7.11.7, 7.11.18

смазки
ВНИМАНИЕ! Категорически за­

прещается наносить обильный слой 
смазки

Банник

5. Проверьте наличие смазки на дета- Детали должны быть чистыми и Ветошь. Приспо-
лях автоматики. Проверку производите смазаны тонким ровным слоем смаз- собление для сня-
внешним осмотром в доступных для ос­
мотра местах. При загрязнении или от­
сутствии смазки произведите неполную 
разборку согласно указаниям подразде­
ла 7.6, чистку' (если необходимо) и смаз­
ку’ деталей автоматики, руководствуясь 
указаниями, приведенными в подразделе 
7.11

6. Проверьте надежность крепления 
механизмов изделия (затыльника, меха­
низма подачи, электроспуска, контакто­
ра, дулыюго тормоза)

7. Проверьте работу механизмов изде­
лия cor lacuo указаниям п. 4 2.2

к и

Ось затыльника должна быть за­
фиксирована в отверстии затыльни­
ка.

Оси механизма подачи должны 
быть зафиксированы булавками. 
Электроспуск должен быть зафик­
сирован своим фиксатором в отвер­
стии затыльника.

Контактор должен быть зафикси­
рован на кассете своей защелкой.

Дульный тормоз должен быть 
зафиксирован стопором

тия контактора 
Выколотки 05, 07 
Молоток, отвертка, 
крючок, стержень 
Смазка пластичная 
ГОИ-54п

7.3. Текущее обслуживание (ТеО)
7.3.1. ТеО проводится после стрельбы, уче­

ний или занятий, но не реже одного раза в 
две недели, если изделие не использовалось.

При ежесуточном расходе патронов более 
500 штук ТеО проводите через 500 выстрелов.

7.3.2. Перечень работ и методика выполне­
ния ТеО приведены в табл. 7.4.
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Таблица 7.4

7.4. Техническое обслуживание № 1 (ТО-1)

Содержание работ и методика 
их проведения Технические требования

Инструмент и материа­
лы, необходимые для 

выполнения работ

1 2 3

1. Проведите неполную разборку изде­
лия согласно указаниям подраздела 7.6

2. Проведите чистку и смазку изделия Изделие должно быть чистым и

П р и с п о с о бление 
для снятия кон­
тактора. Выколот­
ки 05 и 07. Моло­
ток, отвертка, крю­
чок, стержень

Ветошь. Топливо
согласно указаниям подраздела 7.11 смазано тонким ровным слоем смаз- Т-1. Смазка плас-

3. Проведите внешний осмотр деталей

к и

Детали и узлы не должны иметь

тичная ГОИ-54п. 
Раствор для чистки 
ствола. Штанга 
банника. Протирка. 
Банник. Ерш. Щет­
ка

Напильник
и узлов изделия. трещин, наплывов металла и дефор- Ручка напильника

Удалите при необходимости приподня­
тости металла и заусенцы.

ВНИМАНИЕ! Категорически запре­
щается удаление приподнятостей метал­
ла и заусенцев на деталях спускового 
механизма: шептале, упоре шептала, ко­
ромысле, защелке, спусковом рычаге

4. Проведите сборку изделия, руковод­
ствуясь указаниями подраздела 7.7

5. Проверьте надежность крепления 
механизмов изделия (затыльника, меха­
низма подачи, электроспуска, контактора, 
дульного тормоза)

6. Проверьте работу механизмов изде­
лия согласно указаниям п. 4.2.2

маций. Следует иметь в виду, что в 
процессе эксплуатации на деталях 
автоматики (затворе, гребнях, отра­
жателе, фиксаторе, пеньке ствола, 
затворной раме и др.) могут поя­
виться приподнятости металла и за­
усенцы, не влияющие на работу из­
делия. На деталях, имеющих хромо­
вое покрытие (стволе, газовом ци­
линдре, затворной раме, кассете, за­
щелке ствола, штоке), в процессе 
эксплуатации возможны появления 
сетки трещин, сколов хрома, а так­
же отсутствие хромового покрытия 
на отдельных участках. В местах 
нарушения хромового покрытия чи­
стку производите особенно тща­
тельно.

На деталях, подвергающихся воз­
действию пороховых газов (стволе, 
газовом цилиндре, обойме, дульном 
тормозе, поршне затворной рамы и 
др.), после чистки допускается на­
личие следов меди

См. табл. 7.3, п. 6

Молоток
Выколотка 05

7.4.1. ТО-1 проводите после каждой 1000 
выстрелов, при поступлении изделия в подраз­
деление, при постановке на храпение, но не

реже 1 раза в шесть месяцев.
7.4.2. О проведении ТО-1 делается запись в 

формуляре изделия.
7.4.3. Перечень работ и методика выполне­

ния ТО-1 приведены в табл. 7.5.
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Таблица 7.5

Содержание работ и методика 
их проведения Технические требования

Инструмент и материа­
лы, необходимые для 

выполнения работ

1 2 3

1. Проведите полную разборку изделия 
согласно указаниям подраздела 7.8

2. Проведите чистку и смазку изделия 
согласно указаниям подраздела 7.11

3. Проведите внешний осмотр деталей См. табл. 7.4, п. 3

11 р и с п о с облеипе 
для снятия контак­
тора
Выколотки 03, 04, 
05, 07
Молоток 
Отвертка 
Крючок 
Стержень
П р и с п о с облеипе 

для сборки боковых 
фиксаторов

Ветошь
Топливо Т-1
Смазка пластичная
ГОИ-54п
Раствор для чистки 
ствола
Штанга банника
Протирка 
Банник. Ерш 
Щетка

См. табл. 7.4, п. 3
и узлов изделия.

Удалите при необходимости приподня­
тости металла и заусенцы

4. Проведите обслуживание электро­
спуска согласно п. 7.11.15

Проведите сборку изделия, руководст­
вуясь указаниями подраздела 7.9

5. Проверьте надежность крепления См. табл. 7.3, п. 6

Спирт 
Чистая белая 
ветошь
Смазка пластичная 
ГОИ-54п
Выколотка 03

Молоток 
Выколотки 03, 
04, 05 
Приспособление 
для сборки боковых 
фиксаторов

механизмов изделия (затыльника, меха­
низма подачи, электроспуска, контакто­
ра, дульного тормоза)

6. Проверьте работу механизмов изде­
лия согласно указаниям п. 4.2.2

7.5. Техническое обслуживание № 2 (ТО-2)

7.5.1. ТО-2 проводите после 3000 выстрелов, 
но не реже одного раза в год.

7.5.2. ТО-2 проводится под руководством 
специалиста службы артвооружения в ремонт­
ной мастерской части.

При проведении ТО-2 все работы по разбор­

ке, чистке, сборке изделия проводятся расче­
том с участием специалистов ремонтной ма­
стерской.

7.5.3. О проведении ТО 2 делается запись в 
формуляре.

7.5.4. Перечень работ и методика выполне­
ния ТО-2 приведены в табл. 7.6.
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Таблица 7.6

Содержание работ и методика 
их проведения Технические требования Инструмент и материалы, 

необходимые для выполнения работ

1 2 3

1. Проведите полную разборку изделия 
согласно указаниям подраздела 7.8

2. Проведите разборку рамы затвор­
ной, тяги ручной перезарядки, протпво- 
отскока, фиксаторов, ручки ручной пере­
зарядки, стопора затыльника, руковод­
ствуясь указаниями п. 7.10.2

Приспособление для снятия 
тактора
Выколотки 03, 04, 05, 07
Молоток
Отвертка
Крючок
Стержень
Приспособление для сборки 
вых фиксаторов

кон-

боко-

3. Проведите чистку и смазку изделия 
согласно указаниям подраздела 7.11

Ветошь
Топливо Т-1
Смазка пластичная ГОИ-54п
Раствор для чистки ствола
Штанга банника
Протирка
Банник
Ерш
Щетка

4. Проведите внешний осмотр деталей 
и узлов изделия. Удалите (при необходи­
мости) приподнятости металла и заусен­
цы

См. табл. 7.4, п. 3 См. табл. 7.4, п. 3

5. Проведите обслуживание электро­
спуска согласно указаниям п. 7.11.15

См. табл. 7.5, п. 4

6. Проведите обслуживание контакто­
ра согласно указаниям п. 7.11.16

Выколотка 03
Спирт
Белая ветошь

7. Проведите обслуживание пружины 
ствола согласно указаниям п. 7.11 17 в 
случае, если настрел на изделие состав­
ляет 3000 выстрелов

Приспособление для сборки 
пружины ствола
Топливо Т-1
Смазка пластичная ГОИ-54п
Выколотка 07
Ось механизма подачи

8. Проведите профилактическую заме­
ну деталей согласно перечню, представ­
ленному в приложении, в случае, если 
настрел на изделие составляет 3000 вы­
стрелов

Выколотка 04, отвертка

9. Проведите сборку изделия, руковод­
ствуясь указаниями подраздела 7.9

Молоток
Выколотки 03, 04, 05
Приспособление для сборки 
вых фиксаторов

боко-

10. Проверьте надежность крепления 
механизмов изделия (затыльника, меха­
низма подачи, электроспуска, дульного 
тормоза, контактора)

См. табл. 7.3, п. 6

11. Проверьте работу механизмов из­
делия согласно указаниям п. 4.2.2
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7.6. Неполная разборка изделия

7.6.1. Неполная разборка производится при 
проведении ТеО для осмотра, чистки и смазки 
детален автоматики, а также в других случаях, 
когда необходим доступ в ствольную коробку.

7.6.2. Исходное положение изделия перед 
разборкой:

1) затворная рама находится в переднем 
положении:

2) рукоятка ручной перезарядки зафикси­
рована в переднем положении.

ВНИМАНИЕ! Перед началом разборки 
убедитесь, что штепсельные разъемы отсоеди­
нены от изделия.

7.6.3. Порядок разборки.
7.6.3.1. Отожмите защелку контактора и 

сдвиньте контактор назад, при необходимости 
используя приспособление для снятия контак­
тора, имеющееся в одиночном комплекте ЗИП, 
и отделите коптактор.

7.6.3.2. Поверните па 90° рычаг фиксатора 
электроспуска и извлеките электроспуск из 
затыльника, удерживая при этом флажок пе­
реключения подачи в среднем положении.

ВНИМАНИЕ! Запрещается подвергать эле­
ктроспуск механическим воздействиям (уда­
рам, падениям и т. п.).

7.6.3.3. Отделите затыльник, для чего:
1) разверните вверх па 90° рычаг фикса­

тора осн затыльника;
2) выбейте ось затыльника, используя вы­

колотку 07 и молоток:
3) сдвиньте затыльник назад (тля облег­

чения отделения допускается использовать 
отвертку, вставляя ее между съемником с 
правой (левой) стороны и затыльником);

4) отделите затыльник от изделия.
7.6.3.4. Отделите от изделия возвратную 

пружину.
7.6.3.5. Отделите затворную раму, для чего:

1) сдвиньте тягу противоотскока за отог­
нутый конец назад до упора (допускается на­
носить по тяге легкие удары мягким бойком 
молотка или использовать отвертку в качест­
ве рычага).

Примечав и е. В случае, если тягу лротивоотско- 
ка ио удастся сдвинуть назад вручную, присоедините 
к изделию затыльник (без возвратной пружины), за­
фиксируйте его осью и, используя ручную перезаряд­
ку. отведите затворную раму до крайнего заднего по­
ложения, затем нажмите на спусковой рычаг и через 
окно в задней стенке затыльника с помощью рукоят­
ки молотка продвиньте затворную раму вперед при­
близительно до половины ее хода, после чего извлеки­
те ось и отделите затыльник;

2) извлеките из коробки затворную раму 
назад.

7.6.3.6. Отделите агрегат ствола, потянув за 
ствол.

7.6.3.7. Разберите агрегат ствола, для чего:

1) отделите дульный тормоз, предвари­
тельно сняв с пего стопор и развернув тормоз 
па 45°;

2) отделите пластину, вставив между 
обоймой к отогнутой частью пластины отверт­
ку (рис. 7.1);

3) отделите обойму вместе с газовым ци­
линдром и пластиной от ствола, нанося по 
обойме легкие удары мягким бойком молотка.

ВНИМАНИЕ! Запрещается наносить уда­
ры по направляющим обоймы;

4) отделите защелку и пружину ствола;
5) отделите обойму от газового цилиндра 

(рис. 7.2).
7.6.3.8. Отде шге от ствольной коробки кас­

сету, для чего:
1) сдвиньте вкладыш до выхода из крон­

штейна с помощью выколотки 05 (рис. 7.3) 
или крючка (рис. 7.4);

2) извлеките из коробки кассету, подтолк­
нув ее снизу.

7.6.3.9. Если изделие перезаряжалось пиро- 
перезарядкой, то произведите разборку кассе­
ты, для чего:

1) выбейте пробку кассеты выколоткой 
05 через отверстие в газопроводе;

2) выбейте клапаны и газопровод из кас­
сеты с помощью мягкого стержня со стороны 
пробки.

7.7. Сборка после неполной разборки
/.7.1. Соберите кассету, для чего:

1) запрессуйте в кассету со стороны паза 
под фиксатор контактора газопровод, ударяя 
по нему мягким бойком молотка;

2) вставьте в кассету два клапана;
3) запрессуйте в кассету с помощью мо­

лотка (мягким бойком) пробкм.
/.7.2. Вставьте кассету в ствольную короб­

ку, для чего:
1) с двиньте к краю газопровода вкладыш;
2) вложите кассету в коробку так. чтобы 

газопровод лег в выемку кронштейна, а кас­
сета вошла в окно коробки (допускается лег­
кое постукивание мягким бойком молотка по 
корпусу кассеты при вставлении в окно);

3) зафиксируйте кассету вкладышем, 
продвинув его по газопроводу в сторону кас­
сеты до упора с помощью выколотки 05 пли 
крючка.

7.7.3. Соберите агрегат ствола, для чего:
1) вставьте в пружину ствола заш^тку 

так, чтобы выступ на защелке ствола пог^л в 
паз на кожухе пружины;

2) вставьте в защелку газовый цилиндр;
3) вставьте пружину ствола в сборе с га­

зовым цилиндром и пластиной, которая долж­
на быть обращена выемкой к стволу, и защел­
кой в отверстие казенника, при этом пласти­
на газового цилиндра должна упереться в вы­
ступ на стволе;
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Отделение пластины

Рис. 7.1



Отделение обоймы от газового цилиндра

Рис. 7.2





Перемещение вкладыша крючком

Рис. 7.4



4) наденьте на ствол обойму и, совместив 
отверстие обоймы с посадочным местом газо­
вого цилиндра, набейте ее на посадочное ме­
сто ствола и газового цилиндра, ударяя мяг­
ким бойком молотка;

5) зафиксируйте обойму пластиной, заве­
дя ее в проточку на стволе с помощью молот­
ка таким образом, чтобы фиксатор охватил 
обойму;

6) наденьте па ствол дульный тормоз и, 
повернув его па 45° так, чтобы плоскости тор­
моза были параллельны плоскостям казенни­
ка, совместите отверстие в дульном тормозе 
с лункой на стволе;

7) зафиксируйте тормоз стопором.
7.7.4. Присоедините агрегат ствола к стволь­

ной коробке, для чего:
1) разверните пружину ствола по часовой 

стрелке до упора;
2) совместите направляющие пазы казен­

ника и обоймы с направляющими ствольной 
коробки и продвиньте агрегат ствола в стволь­
ную коробку до упора.

7.7.5. Присоедините к изделию затворную 
раму, направив поршень затворной рамы в 
отверстие казенника, а направляющие пазы 
ползуна по направляющим коробки, и про­
двиньте в крайнее переднее положение, пред­
варительно убедившись, что тяга противоот- 
скока находится в крайнем заднем положении, 
а тяга механизма ручной перезарядки — в 
крайнем переднем положении.

7.7.6. Сдвиньте тягу противоотскока в край­
нее переднее положение до освобождения от­
верстия под ось затылышка.

7.7.7. Присоедините к затыльнику электро- 
слуск, для чего:

1) удерживая флажок переключения по­
дачи в среднем положении, вставьте электро­
спуск в затыльник так, чтобы рычаги датчи­
ков вошли в окна затыльника;

2) зафиксируйте электроспуск поворотом 
рычага и проверьте надежность фиксации 
электроспуска, потянув его вверх.

7.7.8. Вставьте в затворную раму возврат­
ную пружину.

7.7.9. Присоедините затылышк к изделию, 
для чего:

1) переведите рычаг подачи в переднее 
положение, при этом он должен зафиксиро­
ваться защелкой;

2) надвиньте затылышк га коробку до 
совмещения отверстий под ось затыльника;

3) вставьте ось затылышка с зевой сторо­
ны, поджимая несколько затылышк, и зафик­
сируйте ее, повернув рычаг на 90:.

7.7.10. Подсоедините контактор, для чего:
1) отожмите защелку контактора;
2) надвиньте контактор на направляю­

щие пазы кассеты до западания защелки в 
выемку на кассете.

7.7.11. Проверьте крепление ствола на 
ствольной коробке, при этом ствол не должен 
перемещаться от усилия рук.

7.7.12. Дня проверки правильности сборки 
изделия взведите затворную раму ручкой пе­
резарядки и сделайте контрольный спуск.

7.8. Полная разборка

7.8.1. Полная разборка производится при 
проведении ТО-1, ТО-2, текущем ремонте, 
консервации. Она производится обязательно 
под руководством специалиста службы арт- 
вооружения.

7.8.2. Порядок разборки.
7.8.2.1. Произведите неполную разборку в 

соответствии с указаниями подраздела 7.6.
7.8.2.2. Отделите от ствольной коробки тягу 

ручной перезарядки, для чего:
1) вставьте в отверстие стопора опоры 

выколотку 03, отожмите стопор и сдвиньте 
опору немного назад (рис. 7.5);

2) сдвиньте тягу назад, совместив задний 
край лыски на тяге с торием направляющей, 
выступающей из коробки;

3) выжмите с помощью выколотки 04 
вставку через отверстие в ствольной коробке 
и сдвиньте цапфу немного назад (рис. 7.6);

4) отделите тягу от коробки, потянув ее 
назад.

7.8.2.3. Отделите от коробки противоотскок, 
для чего: сдвиньте его назад до выхода из 
зацепления с планкой на правой стенке ко­
робки, обращая внимание па то, чтобы он не 
зашел за направляющую и, приподнимая за 
правею сторону, извлеките из коробки (рис. 
7.7).

Для удобства извлечения допускается ис­
пользовать отвертку, вставляемую с передне­
го торца под противоотскок.

7.8.2.4. Разберите ствольную коробку, для 
чего:

1) извлеките с помощью отвертки ось за­
щелки отражателя, предварительно стронув ее 
нажатием спереди, и отделите защелку и пру­
жину:

2) разверните па 180° выключатели;
3) извлеките поочередно с помощью от­

вертки и молотка (при необходимости) оси 
передних пальцев и фиксаторов (рис. 7.8);

4) выдвиньте выключатели на половину 
длины;

5) отделите передние фиксаторы в сборе;
6) извлеките с помощью отвертки и мо­

лотка (при необходимости) оси задних фик­
саторов и пальцев;

7) извлеките выключатели и отделите 
направляющие звена;

8) отделите задние ф ксаторы в сборе;
9) отделите от съемников ограничители, 

предварительно развернув гх с помощью вы­
ключателя из одиночного комплекта ЗИП, до 
расцепления со штифтами, запрессованными 
в задних съемниках.

7.8.2.5. Разберите поочередно боковые фик­
саторы, для чего:

1) утопите боковой фиксатор до совмеще­
ния верхнего отверстия в нем с отверстием в 
скобе и зафиксируйте его выколоткой 04 
(рис. 7.9);

2) совместите выступы приспособления 
для сборки боковых фиксаторов с пазами 
стержня (рис. 7.9), утопите стержень до осво­
бождения штифта бокового фиксатора и отде­
лите штифт выколоткой 0 3;
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3) выведите из зацепления со скобой и 
боковым фиксатором выколотку 04, извлеки­
те из скобы стержень, пружину и боковой 
фиксатор.

7.8.2.6. Разберите поочередно фиксаторы, 
для чего:

1) свинтите втулку с направляющего 
стержня;

2) отделите пружину.
7.8.2.7. Отделите казенник от ствола, для 

чего:
1) сдвиньте фиксатор, используя выко- 

лотку 04 и молоток;
2) выбейте две осп, используя стержень 

2А42.10.002 и молоток, и отделите казенник от 
ствола.

7.8.2.8. Отделите упор с защелкой от казен­
ника с помощью выколотки 07, нанося лег­
кие удары молотком по штифту упора через 
отверстие в казеннике (рис. 7.10).

7.8.2.9. Отделите скобу от казенника при 
помощи выколотки 05 и молотка, а затем вы­
бейте втулку с кольцом из отверстия казен­
ника при помощи мягкого стержня и молотка 
в сторону выреза.

7.8.2.10. Отделите верхний ограничитель от 
казенника, для чего:

1) используя отвертку, утопите упор на 
4—5 мм, поверните па 90° в любую сторону и 
плавно отпустите отвертку с упором;

2) отделите упор от казенника;
3) отделите пружину;
-1) извлеките верхний ограничитель из ка­

зенника. используя при необходимости крю­
чок из ЗИПа.

7.8.2.11. Отделите от затворной рамы зат­
вор, для чего:

1) сдвиньте фиксатор затвора вправо до 
расцепления с затвором;

2) сдвиньте затвор в затворной раме до 
июра назад;

3) выбейте штифт в сторону большего от­
верстия выколоткой 03 (рис. 7.11);

4) сдвиньте ограничитель назад до упо­
ра, ударив по плунжеру мягким бойком мо­
лотка;

5) отделите от затвора ось роликов и ро­
лики;

6) отделите затвор от затворной рамы, 
сдвинув его вперед.

7.8.2.12. Разберите затвор, для чего:
О извлеките из затвора ограничитель, 

ударив задним торцем затвора о мягкую про­
кладку (дерево, свинец, медь);

2) раздвиньте экстракторы, используя 
гильзу (рис. 7.12);

3) отделите о г затвора боек.

ВНИМАНИЕ! Запрещается отделение плун­
жера от затвора;

4) удалите гильзу из экстракторов;
5) выбейте из затвора с помощью выко­

лотки 03 штифты (рис. 7.13) до момента, ког­
да они выйдут из затвора;

6) отделите экстракторы вместе со штиф­
тами и пружинами.

7.8.2.13. Разберите затыльник, для чего:
1) снимите булавки с осей и рычага бло­

кировки, используя выколотку 03 и молоток 
(рис. 7.14);

2) расфпкснрупте рукоятку перезарядки;
3) отделите рычаг блокировки, используя 

выколотку 07 и молоток;
4) переведите рычаг подачи в крайнее 

заднее положение до срабатывания шептала, 
предварительно отжав защелку;

5) выбейте ось шептала вправо, исполь­
зуя выколотку 07 и молоток;

6) отделите шептало, сдвинув его вперед 
до расцепления с упором;

7) переведите рычаг подачи в крайнее пе­
реднее положение и отделите спусковой рычаг 
(рис. 7.15);

81 выбейте три оси механизма подачи, 
используя выколотку 07 и молоток, и извле­
ките механизм подачи из заты'льника.

7.8.2.14. Отделите от верхней серьги защел­
ку .

7.8.2.15. Извлеките из упора шептала пру­
жину.

7.8.2.16. Разберите механизм подачи, для 
чего:

1) выбейте поочередно оси подающих 
пальцев, используя выколотку 05 (рис. 7.16). 
предварительно отведя назад, для удобства 
доступа, рычаг подачи, и отделите подающие 
пальцы и ролики;

2) извлеките из каретки пружину паль­
цев;

3) выбейте из каретки ось нижней серьгп 
и отделите серьгу от каретки;

4) выбейте ось верхней серьги и отделите 
каретку.

7.8.2.17. Разберите серьгу нижнюю, для чего:
1) отделите от серьги защелку и пружину, 

выбив ось с помощью выколотки 03 и молот­
ка;

2) отделите от серьги упор шептала и ко­
ромысло в сборе, выбив трубку, используя ось 
шептала и молоток.

7.8.2.18. Разберите верхнюю серьгу, для чего:
1) поверните рычаг подачи таким образом, 

чтобы рычаг уперся в цапфу верхней серьгп, 
а поводок рычага подачи — в выемку верхней 
серьги (рис. 7.17);

2) извлеките фиксатор из осей и отделите 
осп от рычага и верхней серьги.

7.9. Сборка изделия после полной разборки

7.9.1. Соберите верхнюю серьгу, для чего:
1) присоедините к рычагу подачи малую 

серьгу при помощи оси, вставляя ее в отвер­
стие поводка со стороны рычага, и зафикси­
руйте ось фиксатором;

2) присоедините к малой серьге верхнюю 
серьгу при помощи оси, вставляя ее с левой 
стороны верхней серьги, и зафиксируйте ось 
фиксатором.

7.9.2. Соберите нижнюю серьгу, для чего:
1) вложите в защелку пружину и вставь­

те защелку с пружиной в паз серьгп;
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Извлечение противоотскока
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Извлечение осей пальцев и фиксатора

Рис. 7.8
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Отделение бокового фиксатора

Рис. 7.9



Отделение упора с защелкой

Рис. 7.10



Отделение штифта от затвора

Рис. 7.11



Отделение бойка

Рис. 7.12
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Отделение штифтов, крепящих пружины экстракторов

Рис. 7.13





Отделение спускового рычага

Рис. 7.15
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Отделение осей подающих пальцев
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Разборка верхней серьги

Рис. 7.17



2) вставьте ось в отверстие серьги на 5... 
10 мм и, поджимая пружину защелки, забей­
те ось так, чтобы ее конец вошел в защелку 
до паза;

3) вставьте в паз защелки тягу и забейте 
ось до конца так. чтобы тяга своим выступом 
легла на ось;

4) вставьте свободный колец пружины 
коромысла в гнездо серьги;

5) вложите упор шептала в паз серьги 
выступами внутрь так, чтобы плечо коромыс­
ла разместилось в сквозном пазу упора шеп­
тала;

6) совместите отверстие в серьге, упоре 
шептала и тяге и забейте с помощью молотка 
ось шептала;

Т] выбейте ось шептала с помощью втул­
ки, нанося по ней удары мягким бойком мо­
лотка (рис. 7.18), и утопите втулку заподлицо.

7.9.3. Соберите механизм подачи, для чего:
1) присоедините к каретке, обращенной 

скосом к рычагу подачи, серьгу верхнюю, сов­
местив отверстие каретки, расположенное 
между выступами, с отверстием в серьге, и 
вставьте ось;

2) переведя предварительно рычаг подачи 
к каретке, присоедините к каретке серьгу ниж­
нюю упором вниз и, совместив отверстие ка­
ретки с отверстием серьги, вставьте ось со 
шляпкой;

3) присоедините пару подающих пальцев 
(правых пли левых) к каретке таким обра­
зом, чтобы плоская сторона пластины, соеди­
няющей пальцы, была обращена к каретке и, 
совместив отверстия в каретке и подающих 
пальцах, забейте поочередно оси с предвари­
тельно надетыми на них роликами;

4) таким же образом присоедините к ка­
ретке нижний палец другой пары пальцев и 
забейте ось с роликом (рис. 7.19);

5) вложите в каретку пружину, подожми­
те ее верхним подающим пальцем до совмеще­
ния отверстия в каретке и подающем пальце 
и забейте ось молотком.

7.9.4. Соберите затыльник, для чего:
1) присоедините к верхней серьге меха­

низма подачи защелку, расположив ее над 
поводком рычага подачи;

2) поддерживая в среднем положении 
флажок переключения подачи, вставьте в 
затылышк механизм подачи таким образом, 
чтобы пальцы подачи легли на лоток;

3) закрепите рычаг подачи в затыльнике, 
вставив длинную ось рычага подачи с левой 
стороны;

4) зафиксируйте осью верхнюю серьгу, 
совместив ее отверстие с отверстием в затыль­
нике;

5) переведя в переднее положение рычаг 
подачи, вложите в отверстие упора пружину 
и зафиксируйте нижнюю серьгу осью, следя 
за тем, чтобы подающие пальцы были поджа­
ты к выемке па рычаге подачи (для облегче­
ния сборки совместите отверстия в серьге и 
затыльнике с помощью выколотки 07);

6) вставьте в затыльник спусковой рычаг 
так, чтобы длинное плечо рычага прошло под 

коромысло, преодолев усилие пружины, а ко­
роткое вошло в отверстие затыльника;

7) переведя рычаг подачи в заднее поло­
жение, опустите шептало цапфами вниз и, за­
ведя цапфы за выступы упора, сдвиньте шеп­
тало назад;

8) вставьте ось шептала со стороны руч­
ки перезарядки, совместив отверстия в спус­
ковом рычаге, шептале и затыльнике; рукоят­
ка перезарядки при этом должна быть в рас- 
фиксированном положении;

9) зафиксируйте оси булавками;
10) нажмите на спусковой рычаг, предва­

рительно выжав стопор, и переведите рычаг 
подачи из заднего положения в переднее;

11) вставьте блокировочный рычаг изнут­
ри в отверстие на правой стороне затыльника, 
используя при необходимости молоток;

12) зафиксируйте блокировочный рычаг 
булавкой;

13) переведите рычаг подачи в заднее по­
ложение;

14) зафиксируйте рукоятку:
15) проверьте правильность сборки за­

тыльника, переведите рычаг подачи сначала 
из заднего положения в переднее, нажав на 
спусковой рычаг, а затем вновь в заднее, от­
жав защелку рычага подачи, каретка при 
этом должна совершать возвратно-поступа­
тельное движение, а при нажатии на спуско­
вой рычаг (при заднем положении рычага) 
упор должен освободить шептало.

7.9.5. Присоедините к затыльнику электро­
спуск, для чего:

1) удерживая флажок переключения по­
дачи в среднем положении, вставьте электро­
спуск в затыльник так, чтобы рычаги датчи­
ков вошли в окна затыльника;

2) зафиксируйте электроспуск поворотом 
рычага и проверьте надежность фиксации, по­
тянув его вверх.

7.9.6. Соберите затвор, для чего:
1) вставьте экстрактор с пружиной и 

штифтом в отверстие затвора;
2) совместите отверстие под штифт в зат­

воре со штифтом экстрактора и забейте штифт 
в отверстие затвора до выхода из экстрактора, 
используя выколотку 03 и молоток (рис. 7.20);

3) таким же. образом поставьте другой 
экстрактор;

4) убедитесь, что плунжер находится в 
гнезде затвора.

ВНИМАНИЕ! Категорически запрещается 
сборка затвора без плунжера. В случае утери 
поставьте плунжер из одиночного комплекта 
ЗИП;

5) вставьте боек и продвиньте его вперед, 
постучав по нему мягким бойком молотка, 
предварительно вставив между экстракторами 
стреляную гильзу (см. рис. 7.12);

6) вставьте в затвор ограничитель, при 
этом поперечное отверстие его должно быть 
обращено к заднему торцу затвора.

7.9.7. Соберите затворную раму, для чего:
1) вставьте в затворную раму затвор и 

сдвиньте его назад до упора;
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ВНИМАНИЕ! Категорически запрещается 
постановка в затворную раму затвора с дру­
гого изделия.

2) совместите отверстия под ось ролика в 
затворе и ограничителе, используя для этого 
выколотку 03 или молоток, нанося удары мяг­
ким бойком по плунжеру;

3) вставьте в паз затворной рамы ролик 
и совместите его отверстие с отверстием в за­
творе;

4) наденьте на ось другой ролик;
5) вставьте ось с роликом в затвор свер­

ху, следя за тем, чтобы ось вошла в отверстие 
ролика, находящегося в пазу;

6) сдвиньте с помощью выколотки огра­
ничитель вперед до совмещения его отверстия 
с отверстием в затворе;

7) сдвиньте затвор назад до упора и за­
фиксируйте ограничитель штифтом, забив его 
через отверстие в затворной раме, используя 
выколотку 07 и молоток, обеспечив при этом 
свободное перемещение затвора.

7.9.8. Присоедините к казеннику втулку с 
кольцом и упор с защелкой, для чего:

1) вставьте в паз втулки кольцо и про­
двиньте втулку с кольцом по отверстию со 
срезанной стороны казенника до упора, при 
этом проточка на втулке п паз казенника дол­
жны совместиться;

2) зафиксируйте втулку в казеннике ско­
бой при помощи молотка;

3) направьте упор с защелкой в отверстие 
казенника и забейте его в казенник с помо­
щью стержня и молотка.

7.9.9. Установите в казенник верхний огра­
ничитель, для чего:

1) вставьте в отверстие казенника верх­
ний ограничитель выступом внутрь казенника;

2) наденьте на упор пружину;
3) совместите направляющий стержень 

упора с отверстием в верхнем ограничителе;
4) пользуясь отверткой, подожмите пру­

жину, утопите упор и поверните его на 90°, а 
затем отпустите. Упор при этом должен свои­
ми лысками войти в паз казенника.

7.9.10. Присоедините казенник к стволу, для 
чего наденьте его на ствол, продвинув до упо­
ра, закрепите осями с помощью молотка и 
стержня и зафиксируйте оси фиксатором, ис­
пользуя выколотку 04 и молоток.

ВНИМАНИЕ! Категорически запрещается 
постановка казенника с другого изделия.

7.9.11. Соберите поочередно задний и перед­
ний фиксаторы, для чего:

1) наденьте на направляющий стержень 
с передним (задним) фиксатором пружину;

2) возьмите втулку с пальцем, соответст­
вующим фиксатору на стержне, и навинтите 
втулку на стержень до щелчка;

3) таким же образом соберите остальные 
фиксаторы.

7.9.12. Поочередно присоедините к коробке 
боковые фиксаторы, для чего:

1) вставьте в отверстие бокового фиксато­
ра пружину;

2) вставьте боковой фиксатор вместе с 
пружиной в гнездо скобы выемкой внутрь ко­
робки;
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3) совместите отверстие в боковом фикса­
торе с отверстием в скобе и зафиксируйте бо­
ковой фиксатор и пружину выколоткой 04 
через отверстие в скобе;

4) присоедините к приспособлению для 
сборки боковых фиксаторов стержень, введя 
выступы приспособления в пазы стержня;

5) введите стержень в пружину, размес­
тив плоскость рукоятки приспособления вдоль 
коробки и утопив стержень в боковой фикса­
тор приспособлением, вставьте в отверстие 
скобы штифт бокового фиксатора, совместив 
торцы штифта с наружной плоскостью скобы;

6) выведите из отверстия скобы выколот­
ку, при этом боковой фиксатор должен энер­
гично возвратиться в верхнее положение;

7) таким же образо?л присоедините дру­
гой фиксатор.

7.9.13. Соберите ствольную коробку, для 
чего:

1) вставляя поочередно ограничители в 
выключатель из одиночного комплекта ЗИП, 
присоедините к задним съемникам ограничи­
тели, совместив плоскости стержней с образу­
ющими штифтов, запрессованных в съемни­
ках, и разверните их до западания за высту­
пы съемников, при этом флажки должны быть 
обращены внутрь коробки;

2) разместите между съемниками направ­
ляющую звена и, совместив отверстие в на­
правляющей с отверстием в заднем съемнике, 
вставьте выключатель, располагая его фикса­
тором вверх до совмещения передней выемки 
оси выключателя с внутренней полостью зад­
него съемника;

3) вложите в задний съемник собранный 
задний фиксатор и, совместив отверстия фик­
сатора и пальца с отверстиями в съемнике, за­
крепите его осями, предварительно надев ось 
пальца на верхний конец оси фиксатора, вста­
вляя гнутую ось в нижнее отверстие задней 
плоскости съемника;

I) развернув выключатель фиксатором 
вниз (на 180°), пробейте выключатель вперед 
до упора в головку оси заднего пальца;

5) разверните выключатель фиксатором 
вверх н зафиксируйте его в отверстии пласти­
ны;

6) вложите в передний съемник собран­
ный передний фиксатор и, совместив отвер­
стия фиксатора и пальца с отверстиями в 
съемнике, закрепите его осями, предваритель­
но надев ось пальца па верхний конец оси 
фиксатора, вставляя гнутую ось в нижнее от­
верстие передней плоскости съемника (ось 
пальца забейте до упора в выключатель);

7) утопите передний и задний пальцы по­
воротом выключателя, предварительно выве­
дя фиксатор из зацепления с пластиной;

8) забейте ось переднего пальца до упо­
ра в съемник;

9) разверните выключатель на 180° и за­
фиксируйте его в отверстии пластины;

10) таким же образом поставьте фикса­
тор в другую пару съемников.

7.9.14. Присоедините к коробке защелку от­
ражателя, для чего:

1) сдвиньте тягу назад до упора;



2) вложите в гнездо пружину защелки;
3) заведите заднюю часть защелки за 

выступ косынки;
4) подожмите пружину защелкой, следя 

за тем. чтобы пружина попала в гнездо на за­
щелке и, совместив отверстия в защелке и ко­
сынке, вставьте ось с задней части косынки.

7.9.15. Присоедините к коробке противоот- 
скок, для чего:

1) совместите левый край переднего торца 
противоотскока с серединой планки коробки;

2) опустите левый край противоотскока 
на дно коробки, затем правый, следя, чтобы 
крючок тяги попал в паз противоотскока.

7.9.16. Вставьте в коробку тягу ручной пере­
зарядки, для чего:

1) отожмите фиксатор опоры с помощью 
выколотки 03, вставленной в отверстие (рис. 
7.21), и, вставив опору направляющими паза­
ми в направляющую коробки, продвиньте тя­
гу вперед и отделите выколотку;

2) разверните тягу зубьями вверх;
3) совместите направляющие выступы 

ползушки с направляющими пазами направля­
ющей и продвиньте вперед ползушку;

4) разверните тягу лыской вверх;
5) совместите вставку цапфы с лункой 

тяги и, утопив ее в лунку, зафиксируйте вы­
колоткой 03; перемещая тягу вперед, вставь­
те цапфу в направляющую (рис. 7.22);

6) переместите тягу вперед до совмеще­
ния задней части лыски на тяге с торцем на­
правляющей, утопите вставку заподлицо с 
цапфой и продвиньте тягу вперед до упора.

7.9.17. Далее произведите сборку в порядке, 
изложенном в подразделе 7.7.

7.10. Разборка и сборка изделия в мастер­
ской части

7 10.1. При проведении ТО-2, кроме опера­
ций по разборке- описанных в подразделах 
7.6; 7.8, производится разборка пружины ство­
ла, электроспуска, контактора, возвратной 
пружины, пружин экстракторов, тяги ручной 
перезарядки, противоотскока, рукоятки руч­
ной перезарядки, стопора и отделение фикса­
торов и пальцев.

7.10.2. Порядок разборки.
7.10.2.1. Разберите пружину ствола, для чего:

1) присоедините приспособление 2А42.10. 
080, имеющееся в групповом комплекте ЗИП, 
к кожуху пружины ствола, используя одну из 
осей 2А42.05.049 (рис. 7.23);

2) вращая винт с помощью выколотки 07 
по часовой стрелке, подожмите пружину на 
1—2 мм;

3) выбейте стопорное кольцо выколоткой 
04 через отверстие в штоке;

4) вращая винт против часовой стрелки, 
распустите пружину;

5) отделите приспособление от кожуха;
6) отделите кожух пружины ствола;
7) снимите кольца со штока;
8) отделите два резиновых кольца от што­

ка и кожуха.
7.10.2.2. Разберите электроспуск, для чего:

1) отделите крышку электроспуска, пред­
варительно утопив выколоткой 03 стержень 

крышки и развернув ее легким постукиванием 
молотка на 90°;

2) отделите якорь, толкатель с пружиной 
и бронзовую прокладку;

3) утопив поочередно толкатели датчиков 
в корпус электроспуска, отделите рычаги и 
извлеките толкатели с пружинами.

7.10.2.3. Разберите контактор, для чего:
1) утопите штифт крышки, используя вы­

колотку 03;
2) сдвиньте крышку, пользуясь выколот­

кой 03, и отделите крышку;
3) извлеките из гнезд пиробойки.

7.10.2.4. Разберите возвратную пружину, 
для чего:

1) подожмите вручную пружину до осво­
бождения штифта, предварительно установив 
трубку в устойчивое положение;

2) извлеките штифт и, распустив пружи­
ну, снимите се с трубки.

7.10.2.5. Разберите тягу ручной перезаряд­
ки, для чего:

1) совместите палец с отверстием в опоре 
и выбейте его с помощью выколотки 03;

2) отделите опору от тяги;
3) разверните ползушку па тяге так, что­

бы защелка вышла из зацепления с зубьями 
тяги, и снимите ползушку;

4) снимите с тяги цапфу со вставкой и от­
делите их друг от друга;

5) извлеките из полз} шки пружину.
7.10.2.6. Разберите противоотскок, для чего:

1) выбейте штифт, используя выколотку 
03 и молоток;

2) отделите от противоотскока плунжер и 
пружину.

7.10.2.7. Разберите рукоятку ручной переза­
рядки, для чего:

1) зафиксируйте рукоятку в переднем по­
ложении;

2) выбейте ось, используя выколотку 04 
и молоток;

3) расфиксируйте рукоятку и, слегка при­
держивая, снимите ее со стержня;

4) извлеките из рукоятки пружину.
7.10.2.8. Отделите стопор, для чего:

1) выжмите стопор до совмещения отвер­
стий в стопоре и бобышке затыльника и вы­
бейте штифт через отверстие в бобышке, ис­
пользуя выколотку 03 и молоток;

2) отделите от затыльника стопор и пру­
жину.

7.10.2.9. Отделите от экстракторов пружи­
ны, для чего:

1) сдвиньте штифт, используя выколотку 
03, до освобождения пружины;

2) отделите пружину от экстрактора.
7.10.2.10. Отделите фиксаторы и пальцы от 

втулок и направляющих стержней, для чего:
1) выбейте штифты, используя выколотку 

03 п молоток;
2) отделите фиксаторы и пальцы.

7 10.2.11. Отделите от рамы затворной фик­
сатор затвора, для чего:

1) сдвиньте фиксатор затвора в крайнее 
правое положение;

2) выбейте штифт через отверстие на ле­
вой направляющей затворной рамы, используя 
выколотку 03 и молоток;J 39
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3) отделите фиксатор затвора от затвор- 
поп рамы.

7.10.3. Порядок сборки.
7.10.3.1. Соберите рукоятку ручной переза­

рядки, для чего:
1) вставьте в гнездо рукоятки пружину;
2) наденьте рукоятку на стержень отвер­

стием к затыльнику и, поджимая пружину, 
зафиксируйте ее в переднем положении;

3) вставьте ось ударом молотка.
7.10.3.2. Присоедините стопор, для чего:

1) наденьте на стопор пружину;
2) вставьте в гнездо затыльника стопор с 

пружиной, подожмите его до совмещения от­
верстии в стопоре и бобышке затыльника и 
забейте штифт, используя выколотку 05 и мо­
лоток (рис. 7.24).

7.10.3.3. Соберите противоотскок, вложив в 
отверстие противоотскока пружину и плунжер 
торцем, к которому смещена лыска, и забив 
штифт с помощью молотка.

7.10.3.4. Соберите тягу ручной перезарядки, 
для чего.

1) вставьте вставку в цапфу так, чтобы 
направляющие пазы и цилиндрический выс­
туп вставки были с одной стороны;

2) наденьте цапфу со вставкой па тягу и 
продвиньте до радиусной лунки на тяге;

3) зафиксируйте цапфу на тяге, утопив 
вставку в лупку тяги:

4) вставьте пружину в гнезда защелки и 
собачки с помощью выколотки 03;

5) наденьте ползушку на тягу стороной, 
имеющей уступ;

6) наденьте опору на тягу и, совместив 
отверстие большого диаметра на тяге с отвер­
стием опоры, вставьте палец так, чтобы опора 
могла свободно перемещаться па тяге.

7.10.3.5. Соберите возвратную пружину, для 
чего:

1) наденьте па трубку пружину;
2) подожмите вручную пружину до осво- 

бож тения отверстия под штифт;
3) наденьте на трубку шайбу расточкой 

от пружины и вставьте в отверстие стержня 
штифт;

4) отпустите пружину, следя за тем, что­
бы штифт вошел в расточку шайбы.

7.10.3.6. Соберите контактор, для чего:
1) вложите в гнезда корпуса пиро бойки;
2) вставьте в направляющие корпуса 

крышку п зафиксируйте ее штифтом, исполь­
зуя выколотку 03 и молоток.

7.10.3.7. Соберите электросиуск, для чего:
1) вложите в гнездо электроспх ска пру- 

жину и толкатель датчика;
2) утопите толкатель с помощью рычага 

и наденьте рычаг на ось;
3) продвиньте рычаг по оси легким посту­

киванием молотка до момента фиксации плун­
жером;

4) аналогично поставьте второй рычаг,
5) вложите в электроспуск бронзовую 

прокладку;
6) наденьте на толкатель пружину и 

вставьте его в электроспуск;
7) вставьте в электроспуск якорь;
8) накройте электроспуск крышкой и, на­

жав стержень, разверните ее на 90° до запа­
дания стержня в лунку.

7.10.3.8. Поставьте в экстракторы пружины, 
для чего:

1) вставьте пружину в гнездо экстрактора;
2) подожмите пружину и забейте штифт 

при помощи молотка и выколотки 04.
7.10.3.9. Соберите пружину ствола, для чего:

1) вставьте в проточки штока и кожуха 
резиновые кольца (взять из группового ЗИП);

2) наденьте на шток кольца пружины, 
соблюдая следующую последовательность: 
компенсирующие кольца, отмеченные номером 
изделия, полукольцо, наружные в количестве 
27 шт. и внутренние в количестве 26 штук (че­
редуя внутренние с наружными) и полуколь­
цо;

3) наденьте на шток с кольцами кожух;
4) присоедините к кожуху приспособле­

ние 2 \42.10.080, имеющееся в групповом ком­
плекте ЗИП;

5) вращая гайку по часовой стрелке, по­
дожмите пружину так, чтобы паз под стопор­
ное кольцо полностью вышел из кожуха;

6) вставьте стопорное кольцо в проточку 
на штоке, слегка ударив по нему молотком;

7) отделите приспособление от пружины.
7.10.3.10. Присоедините пальцы и фиксато­

ры, для чего:
1) присоедините к втулке палец (перед­

ний или задний) с помощью штифта так, что­
бы большое отверстие располагалось против 
выемки па втулке.

2) присоедините к стержню фиксатор (пе­
редний пли задний) таким образом, чтобы 
большое отверстие было обращено к срезан­
ной части головки стержня;

3) таким же образом присоедините паль­
цы и фиксаторы к остальным втулкам и стер­
жням.

7.10.3.11. Присоедините фиксатор затвора к 
затворной раме, для чего:

1) вставьте фиксатор затвора в затвор­
ную раму так, чтобы отверстия в фиксаторе 
затвора и в левой направляющей затворной 
рамы совпали;

2) забейте штифт через отверстие в фик­
саторе затвора до упора, используя выколот­
ку 03 и молоток;

3) проверьте свободное перемещение фик­
сатора затвора в затворной раме.

7.11. Чистка и смазка изделия
7.11.1. Чистка и смазка изделия производят­

ся после стрельбы, занятий, учений, марша и 
при ТО-1 и ТО-2.

7.11.2. Чистку и смазку производит боевой 
расчет под руководством командира, который 
обязан:

1) определить степень загрязнения, а так­
же объем необходимой разборки для чистки и 
смазки;

2) проверить объем и качество произве­
денной чистки и смазки. %

7.11.3. Чистку и смазку в полевых условиях 
необходимо производить на чистой подстилке,
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используя для этого настил из досок, фанеру, 
брезент, а в помещениях—на специально от­
веденном для чистки месте (верстаке, столе).

7.11.4. Инструменты и принадлежности для 
разборки и чистки должны быть исправными, 
а все смазочные и обтирочным материалы чис­
тыми и доброкачественными (без песка, гря­
зи, влаги).

7.11.5. Для сбережения материальной части 
и обеспечения надежной работы механизмов 
применяется смазка пластичная ГОИ-54п.

7.11.6. В качестве очистительных материа­
лов применяются:

1) раствор РЧС (при ТО-1);
2) топливо Т-1 пли ТС-1. Допускается при­

менение дизельного топлива;
3) спирт этиловый ректификованный (гид­

ролизный) .
Смазка пластичная ГОИ-54п применяется 

для смазки всех частей изделия.
Раствор РЧС применяется для чистки кана­

ла ствола и снятия меди с газового цилиндра, 
обоймы, поршня.

Топливо Т-1 применяется для чистки всех 
деталей изделия, кроме деталей электроспус­
ка, контактора и резиновых деталей.

Спирт-ректификат применяется для промыв­
ки деталей электроспуска и контактора.

В качестве обтирочного материала применя­
ются чистая ветошь и пакля.

Для удобства чистки пазов, вырезов н от­
верстий можно применять деревянные палоч­
ки.

7.11.7. Капал ствола необходимо чистить с 
дульной части. Перед чисткой ствола без от­
деления от ствольной коробки необходимо от­
делить от изделия затыльник, возвратную пру­
жину и затворную раму.

Перед чисткой канала ствола соберите 
штангу банника (в дальнейшем именуется 
банник) и вверните в него протирку. Продень­
те в обе прорезки протирки столько пакли, 
чтобы банник входил в канал ствола с не­
большим усилием, и пакля равномерно запол­
няла парезы. Банник с паклей, пропитанной 
топливом Т-1, продвиньте по всей длине кана­
ла ствола 7—10 раз вперед и назад, не извле­
кая банник. Затем перемените паклю, снова 
пропитайте ее топливом Т-1 и продолжайте чи­
стку до полного удаления нагара. Чистку ка­
нала ствола раствором РЧС производите ер­
шиком, смоченным в растворе.

После этого протрите штангу банника от 
грязи, протрите канал ствола и патронник чис­
той ветошью и осмотрите ее. Если на ветоши 
будут обнаружены следы нагара или ржавчи­
ны, то вновь протрите канал ствола паклей, 
пропитанной топливом Т-1, а затем сухой ве­
тошью. Если ветошь из канала ствола вышла 
чистой (допускается слабый синеватый налет 
металла и слабый налет меди), то осмотрите 
капал ствола с дульной и казенной части на 
свет, медленно поворачивая ствол, при этом 
особое внимание обратите на углы нарезов, 
проверяя, не осталось ли в них неочищенного 
нагара. Наружную поверхность протрите сна­
чала ветошью, смоченной в топливе Т-1, а за­
тем сухой ветошью.
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ВНИМАНИЕ! Особо осмотрите чистоту 
патронника.

В.местах скола хрома нагар удаляется зна­
чительно труднее и поверхность капала ствола 
может подвергнуться коррозии, поэтому чис­
тить такие стволы следует особо тщательно.

7.11.8. Для снятия нагара и меди в газовом 
цилиндре используйте раствор РЧС и метал­
лическую щетку, а после снятия нагара и ме­
ди промойте цилиндр в топливе и протрите 
насухо ветошью.

7.11.9. Нагар и медь с газовой камеры обой­
мы снимите с помощью раствора РЧС и ме­
таллической щетки, а затем промойте обойму 
в топливе Т-1 и протрите насухо ветошью.

7.11.10. Нагар с отверстия казенника сними­
те металлической щеткой, а затем промойте 
казенник в топливе Т-1 и протрите насухо.

7.11.11. Нагар и медь с поршня затворной 
рамы снимите с помощью раствора РЧС и ме­
таллической щетки, а затем промойте затвор­
ную раму в топливе Т-1 и протрите насухо.

7.11.12. Снимите нагар с цилиндра кассеты, 
промойте кассету в топливе Т-1 и протрите 
насухо. Допускается для снятия нагара ис­
пользовать деревянную палочку.

7.11.13. Чистку остальных деталей (кроме 
деталей электроспуска и контактора) произ­
водите пропитанной топливом Т-1 ветошью, 
после чего насухо протрите детали.

7.11.14. Протрите наружные поверхности 
электроспуска и контактора чистой сухой ве­
тошью. Особо тщательно протрите выступаю­
щие части пиробойков.

ВНИМАНИЕ! Категорически запрещается 
промывать топливом Т-1, ТС-1 или дизельным 
топливом электроспуск и контактор. Запреща­
ется чистить металлической щеткой поверхнос­
ти деталей, покрытые нигрозином и фосфатом.

7.11.15. Обслуживание электроспуска произ­
водите в след\ ющем порядке:

1) разберите электроспуск согласно ука­
заниям п. 7.10.2.2;

2) промойте в спирте якорь, толкатель, 
пружину, бронзовую прокладку, плунжеры 
датчиков;

3) протрите чистой белой ветошью, смо­
ченной в спирте, внутреннюю полость электро­
спуска, а также отверстия под датчики и тол­
катель;

4) смажьте фторопластовые кольца тол­
кателей тонким слоем смазки пластичной 
ГОИ-54п;

5) соберите электроспуск согласно указа­
ниям и. 7.10.3.7.

7.11.16. Обслуживание контактора произво­
дите в следующем порядке:

1) разберите контактор согласно указа­
ниям п. 7.10.2.3;

2) протрите пиробойки чистой белой ве­
тошью, смоченной в спирте;

3) соберите контактор согласно указани­
ям п. 7.10.3.6.

7.11.17. Обслуживание пружины ствола про­
изводите в следующем порядке:



1) разберите пружину согласно указа­
ниям п. 7.10.2.1:

2) промойте детали (кроме резиновых) в 
топливе Т-1 и протрите;

5) смажьте детали тонким слоегя смазки 
пластичной ГОИ-54п;

4) соберите пружину согласно указаниям 
п. 7 10.3.9.

7.11.18. После чистки произведите смазыва­
ние деталей смазкой пластичной ГОИ-54п. 
Канал ствола и патронник смажьте при помо­
щи банника, а остальные детали < мажьте с 
помощью ерша или промасленной ветоши. 
Смазку наносите сплошным тонким ровным 
слоем. Для нанесения тонкого ровного слоя 
смазки детали протрите пропитанной в смазке 
ветошью или ершиком, из которых предвари­
тельно отжимается излишняя смазка. По ме­
ре израсходования смазки ветошь пли ершик 
дополнительно пропитываются в смазке и 
вновь отжимаются.

ВНИМАНИЕ! Категорически запоещается 
наносить обильный слой смазки в патроннике, 
канале ствола и на детали спускового меха­
низма (шептало, упор шептала), а также в 
копирнык паз затворной рамы.

7.12. Консервация и расконсервация
7.12.1. Консервация изделия производится 

при постановке его как па кратковременное 
хранение, так и на длительное.

7.12.2. Консервацию производят в помеще­
нии с относительной влажностью воздуха, не 
превышающей 70%, и температурой не ниже 
15°С, при этом температура изделия должна 
быть равной температуре помещения или вы­
ше. Резкие колебания температуры при кон­
сервации не допускаются, так как это может 
привести к конденсации влаги на консервиру­
емой поверхности. Помещение для консерва­
ции должно быть изолировано от проникнове­
ния паров и агрессивных газов (хлора, амми­
аке, дыма к т. п.). Помещение должно быть 
оборудовано столом, обитым винипластом, ли- 
нолеумом пли алюминиевыми листами, посу­
дой с крышка.мп для храпения средств кон­
сервации и приборами для контроля за тем­
пературой и влажностью в помещении.

7.12.3. Консервация производится работни­
ками, прошедшими соответствующий инструк­
таж, под руководством лица, ответственного 
за консервацию, с соблюдением требований 
охраны труда и противопожарной безопаснос­
ти. Лица, производящие консервацию, долж­
ны работать в чистых халатах (комбинезо­
нах) и перчатках (рукавицах). Консервация 
производится с помощью кисти или волося­
ной щетк .

7.12.4. При подготовке к постанов е па 
кратковременное хранение необходимо произ­
вести полную разборку изделия, очистить от 
загрязнения, обезжирить и просушить детали 
п механизмы.

Для очистки от загрязнения п обезжирива­
ния электроспуска и контактора используется 
спирт, для остальных деталей и механизмов— 
топливо Т-1 или бензин Б-70.

Для удаления нагара допускается выварка 

в щелочах. Д 1я протирки используется сухая 
ветошь (льняная пли хлопчатобумажная, сти­
раная). Подготовка деталей должна обеспечи­
вать полное удаление с поверхности всех заг­
рязнений (нагара, влаги, солей от пота рук и 
т. п.), так как неполное их удаление вызыва­
ет коррозию металла под слоем смазки.

7.12.5. Все детали п механизмы изделия 
(кроме электроспуска и контактора) смажьте 
смазкой пластичной ГОИ-54п. Собранное из­
делие оберните парафинированной бумагой. 
У электрсспуска и контактора смажьте толь­
ко наружные поверхности.

7.12.6. При консервации изделия для дли­
тельного храпения необходимо произвести 
полную разборку изделия и подготовку по­
верхностей деталей и механизмов, как указа­
но выше. Собранное изделие оберните бума­
гой МБГИ-8-40 ГОСТ 1*3295—77 п загермети­
зируйте в полиэтиленовом чехле. Па наруж­
ные поверхности электроспуска и контактора 
нанесите тонкий слой смазки пластичной 
ГОИ-54п, после чего они герметизируются в 
полиэлпленовых чехлах.

7.12.7. При расконсервации изделия удали­
те с изделия консервациоппую бумагу и из­
лишнюю смазку. Смазку с электроспуска и 
контактора удалите сухой ветошью.

7.13. Особенности консервации в составе 
объекта 675

7.13.1. Консервацию изделия в составе объ­
екта 675 производите в следующей последо­
вательности:

1) произведите неполную разборку со­
гласно подразделу 7.6;

2) отделите ствольную коробку от объек­
та;

3) произведите подготовку деталей со­
гласно п. 7.12.4;

4) все детали и механизмы изделия 
смажьте смазкой пластичной ГОИ-54п (эле­
ктроспуск и контактор смажьте только сна­
ружи) ;

5) соберите изделие в объеме, изложен­
ном в подразделе 7.9.

Примечания: 1. Места с поврежденным при 
сборке слоем смазки восстанавливайте при помощи 
кисти.

2. Консервацию изделия можно произво ыть также 
путем погружения отдельных узлов (кроме электро- 
спуска и контактора) в ванну с горячей (85°—100°) 
смазкой пластичной ГОИ-54п. Для этого после подго­
товки деталей, произведите поузловую сборку изделия 
в объеме, изложенном в по [разделе 7.9, узлы я от­
дельные детали погрузите в ванну и выдержите в 
ванне в течение 5 -10 с. извлеките из ванны и дайте 
остыть.

Консервация электроспуска и контактора 
описана в по разделе 7.12;

6) установите коробку на объект;
7) произведите окончательную сборк из­

делия в порядке, изложенном в подразделе 7.7.
Примечание. Места с поврежденным при сб<р- 

ке слоем смазки восставав дивайте при помощи кисти.
7.13.2. При постановке объекта па кратко­

временное хранение часть изделия, находя­
щуюся снаружи объекта, оберните в два слоя 
парафинированной бумагой, смазанной со сто- 
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роиы прилегания смазкой, обвяжите шпага­
том и наденьте на псе чехол.

7.13.3. При постановке объекта па длитель­
ное хранение произведите работы по п. 7.13.2, 
предварительно сняв дульный тормоз и загер­
метизировав дульный срез. Часть ствольной 
коробки, находящуюся снаружи объекта, за­
герметизируйте от воздействия внешней cj>e- 
ды тем же способом, что и весь объект.

7.14. Консервация изделия в войсковых ус­
ловиях

7.14.1. Консервация изделия в войсковых ус­
ловиях производится в строгом соответствии с 
требованиями «Руководства по эксплуатации 
ракетно-артиллприйского вооружения», часть 
2, Военнздат, 1978 г.

8. ТЕКУЩИЙ РЕМОНТ

8.1. В процессе эксплуатации изделия могут 
иметь место поломки мелких деталей, имею­
щихся в одиночном и групповом комплектах 
ЗИП. В этом случае замену вышедших из 
строя деталей производит расчет.

8.2. Для выявления вышедших из строя де­
талей необходимо произвести внешний осмотр, 
неполную пли полную разборку изделия, а 
также производить осмотр деталей и механиз­
мов при чистке изделия

8.2.1. При поломке шторки или оси шторки 
выбейте ось шторки из казенника, используя 
выколотку 04 и молоток. Заменив шторку, 
вставьте новую ось и развальцуйте ее с двух 
сторон при помощи выколотки 04 п молотка.

8.2.2. При поломке защелки или собачки 
ручной перезарядки выбейте ось защелки пли 
собачки, используя выколотку 04 и молоток. 
Замените защелку или собачку и ось. После 
сборки ось расклепайте молотком и зачистите 
заподлицо.

8.2.3. При поломке защелки патрона пли 
оси защелки извлеките упор с защелкой из 
казенника п выбейте ось, используя выколот­
ку 04 и молоток. Замените защелку и ось при 
поломке защелки или ось при поломке оси, 
после чего раскерипте ось.

8.2.4. При поломке бойка пли плунжера от­

делите затвор от затворной рамы и замените 
боек или плунжер.

8.2.5. При поломке шептала замените его 
на повое. После замены проверьте работу 
спускового м е х a 11 и з м а.

8.2.6. При поломке отражателя снимите его 
с цапф трубки, используя отвертку и выко­
лотку 04, в следующем порядке:

1) поверните отражатель вверх до рас­
цепления щек отражателя с сухарями трубки;

2) отожмите одну щеку отражателя, вбив 
между щекой отражателя и трубкой отвертку 
настолько, чтобы опа снялась с цапфы труб­
ки;

3) вставьте в образовавшийся зазор вы­
колотку 04 и извлеките отвертку;

4) аналогично отожмите другую щеку с 
помощью отвертки;

5) отделите отражатель от трмбки.
Поставьте па трубку' новый отражатель, для 

чего вбейте между' щеками отражателя стре­
ляную гильзу' таким образом, чтобы отража­
тель можно было надеть на цапфы, совмести­
те отверстия щек с цапфами и извлеките гиль­
зу из отражателя.

8.2.7. При поломке фиксатора затвора сов­
местите отверстие в фиксаторе со штифтом и 
выбейте его, используя выколотку 03 и моло­
ток. Заменяв фиксатор, поставьте штифт.

9. ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ

9.1. Общие указания
9.1.1. Хранение и сбережение изделия орга­

низуется в строгом соответствии с требовани­
ями «Руководства по эксплуатации ракетно- 
артпллпрпйского вооружения», часть 2. Воен- 
издат, 1978 г. и настоящей инструкции по эк­
сплуатации. Находящееся па хранении изде­
лие должно быть укомплектовано одиночным 
комплектом ЗИП.

9.1.2. Для изделия 2А42 устанавливаются 
следующие виды храпения:

1) кратковременное—от одного месяца до 
одного года;

2) длительное — свыше одного года.
9.2. Техническое обслуживание при хране­

нии
9.2.1. Техническое обслуживание при хране­

нии производится перед постановкой на хра­
нение, при хранении и при снятии с хранения.

9.2.2. При постановке на кратковременное 
хранение производится полная разборка из­
делия и частичная консервация.
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9.2.3. При постановке изделия па длитель­
ное хранение производится ТО-2 и полная 
консервация.

9.2.4. Техническое обслуживание при хране­
нии производится в строгом соответствии с 
требованиями «Руководства по хранению ра- 
кетно-артиллирийского вооружения», часть 2, 
Военнздат, 1978 г.

9.2.5. При снятии изделия с хранения про­
верка технического состояния его производит­
ся в объеме ТО-1.

9.3. Хранение и сбережение
9.3.1. Изделие хранится в отапливаемых или 

неотапливаемых хранилищах на стеллажах, 
подкладках или в штабелях.

9.3.2. Хранить патроны разрешается только 
в упаковке.

9.3.3. Хранение изделий, установленных на 
объектах, организуется в строгом соответ­
ствии с требованиями руководства по хране­
нию бронетанковой техники.



10. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

10.1. Транспортирование изделия может 
производиться в ящике или в составе объекта.

10.2. Ящики с изделиями могут транспорти­
роваться любым видом транспорта при усло­
вии надежного закрепления их от свободного 
перемещения. При транспортировании откры­
тым транспортом ящики с изделиями должны 
быть надежно укрыты от атмосферных осад­
ков.

10.3. Транспортирование патронов разре­
шается любым видом транспорта и только в 
невскрытой упаковке, при этом автомобиль­
ным транспортом по шоссейным и грунтовым 
дорогам и бездорожью — на расстояния до 
10000 км н сверх того — на расстояния до 
1500 км в боеукладках.

Приложение

ПЕРЕЧЕНЬ ДЕТАЛЕЙ, ЗАМЕНЯЕМЫХ 
ПРИ НАСТРЕЛЕ 3000 ВЫСТРЕЛОВ

Обозначение Наименование Примечание

2А42.01.038 Штифт

2А42.01.105 Пружина

2А42.02.060 Защелка патрона

2А42.02.004 Пружина

2А42.02.013 Кольцо 1 Находятся в групповом
I комплекте ЗИП

2А42.02.014 Кольцо

2А42.03.006 Отражатель

2А42.03.017 Пружина

2А42.03.022 Плунжер

2А42.03.019 Боек *
2А42.03.029 Фиксатор затвора

2А42.04.005 Штифт

2А42.04.006 Пружина возвратная
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